Instrukcja dla uzytkownikéw ptynnych laminatow Top Coat

Wydruk przygotowany do laminowania, powinien by¢ suchy, czysty, a nade wszystko, jesli jest
wydrukowany atramentem solwentowym, powinien przez co najmniej 12 godzin odparowac zanim go
zalaminujemy. Gtdwng przyczyng niepowodzen w laminacji ptynnej jest niewystarczajace wyschniecie
wydruku. Mimo, ze ,na oko”, wydruk moze wydawac sie suchy, to jednak zwigzki chemiczne zawarte w
atramencie beda odparowywaty w ciqgu najblizszych 12 godzin od zdjecia grafiki z maszyny. Zbyt
krotki czas pomiedzy drukiem, a laminacjgq, skutkowaé¢ moze tuszczeniem sie laminatu, zwijaniem
materiatu, nadmiernymi naprezeniami, ktére utrudnig ekspozycje grafiki, a nawet uszkodzeniem
grafiki.

Préoba laminatu musi by¢ wykonana na fragmencie o najwyzszym nasyceniu koloréw (o najwiekszej
ilosci atramentu na medium). Wydruk testowy zabezpieczony laminatem powinien odczeka¢ minimum
kilka tygodni, by upewnic sie, ze efekt jest wtasciwy.

Pierwszym krokiem do osiggniecia satysfakcjonujacych rezultatéw w pracy z ptynnymi laminatami jest
trafny dobdr laminatu w zaleznosci od zastosowanych medioéw, zaktadanych celéw i pozadanych
wiasciwosci.

Pamietac¢ warto, iz dzieki ptynnemu laminatowi mozna uzywac tanszych mediow matowych, osiggajac
efekt taki sam jak w przypadku medidéw btyszczacych (bez laminacji). Wszelkie wydruki, na kazdym
rodzaju medidw, bez wyjatkéw mozna zabezpieczy¢ ptynnym laminatem. Konieczny jest jedynie trafny
wybdr laminatu, metody aplikacji. Gotowi jestesmy zawsze stuzy¢ rada i pomocg techniczng, a w
warunkach nietypowych, gdy w trakcie obowigzkowych testow wiasnych klienta wystapi np. lepkosé
powtoki, modyfikujemy ptynny laminat, aby wyeliminowa¢ problem i spetni¢ oczekiwania Klienta
pozwalajac na dogodna aplikacje i uzyskanie optymalnych wynikow.

odpornos¢ na promieniowanie UV nie oznacza tak samo dtugiej zywotnosci plandeki, ktéra podlegajac
np. wielokrothnemu myciu moze wczesniej ulec zniszczeniu.

Niezbedne jest staranne przygotowanie zadrukowanych medidow do laminacji.

Podczas czyszczenia czy mycia samochodu, nalezy starac sie nie uszkodzi¢ mechanicznie grafiki. Nie
nalezy uzywac zracych detergentéw do mycia powierzchni. Aby utrzymywac¢ w czystosci wydruki,
zaleca sie stosowanie wody i tagodnych $rodkéw czyszczacych.

Stosowanie rdznego rodzaju pedzli, szmatek, gabek, mopéw do rozprowadzania lakieru dajace
powierzchnie o nieréownej fakturze, moze by¢ pozadane w celu osiggniecia efektdw specjalnych i
artystycznych.

Laminowany materiat gotowy jest do wstepnej obrdbki po wstepnym przeschnieciu, ok. po 30-45
minutach. Przy pracach wymagajacych manewrowania, wyklejaniu itp. zaleca sie wiekszy odstep czasu.
Petne wiasciwosci ochronne laminat osigga po uptywie 24 godzin. Wszelkie zabiegi jak mycie wydrukow
na myjniach mechanicznych, instalacja w ciezkich warunkach itp. winny odbywac sie po osiggnieciu
petnej polimeryzacji, czyli po min. 24 godzinach.
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Ptynny laminat Top Coat - technika ptynnej laminacji

Aby uzyskac optymalne rezultaty ptynnej laminacji nalezy zastosowac ponizsze wskazowki:

® Wydruk przygotowany do laminowania, powinien by¢ suchy, czysty, odttuszczony (plamy, odciski

palcéw), nieodksztatcony. Jezeli zostat on wykonany atramentem solwentowym, powinien przez co
najmniej 12 godzin schna¢ (odparowac¢ solwent) zanim go =zalaminujemy. Gidwng przyczyng
niepowodzen w laminacji ptynnej jest niewystarczajace wyschniecie wydruku. Mimo, ze ,na oko”, wydruk
moze wydawac sie suchy, to jednak zwigzki chemiczne zawarte w atramencie bedg odparowywaty w
ciggu najblizszych 12 godzin od zdjecia grafiki z maszyny. Zbyt krétki czas pomiedzy drukiem, a
laminacjq, skutkowac¢ moze tuszczeniem sie laminatu, zwijaniem materiatu, nadmiernymi naprezeniami,
ktdére utrudnig aplikacje grafiki, a nawet uszkodzenie grafiki.

® Przystepujac do pracy zaleca sie wykonanie proby na matej czesci wykorzystywanych
mediow. Préba powinna by¢ wykonana na fragmencie o najwyzszym nasyceniu kolorow (o najwiekszej
ilo$ci atramentu na medium). Czas trwania proby jest uzalezniony od uzytych mediéw i zastosowanego
atramentu. Sg doniesienia, ze dopiero po dwodch tygodniach pewne media reagujg z atramentem
(solwentowym) powodujac, ze zalaminowany wydruk jest ,lepki”. Jest to objaw, na przyktad,
przedostawania sie plastyfikatorow z wnetrza medidw na ich powierzchnie. W tym przypadku nalezy
zastosowac ptynny laminat z dodatkami uniemozliwiajacymi takg migracje plastyfikatordow.

® Do mycia zabrudzen kategorycznie unikaé nalezy detergentéw, ktére ciezko z powierzchni dokfadnie
wyptukac.

® Media chtonne i tatwo absorbujace ptyny powinny by¢ odpowiednio naprezone celem unikniecia
falowanie, zwijania i odksztatcenia powierzchni, a tym samym nierdwnomiernego nasycenia lakierem.
Zaleca sie stosowanie réznego rodzaju i wielkosci ram itp.

® Pomieszczenie pracy powinno zapewnia¢ odpowiednig temperature, wilgotnos¢, i wentylacje.

® Narzedzia i maszyny stosowane w procesie laminacji muszg by¢ catkowicie sprawne i czyste.

® Przed przystgpieniem do pracy z laminatem matowym nalezy butelke z laminatem energicznie
wstrzasna¢ przez kilka sekund i chwile poczekac¢ az produkt bedzie miat jednolita konsystencje i barwe.

® Plynny laminat dostarczany jest w postaci gotowej do pracy. Zdecydowanie zabrania sie rozcienczania
produktu. W razie niezbednej takiej koniecznosci nalezy uzywaé wody destylowanej Ilub
demineralizowanej. Pamieta¢ nalezy, iz produkt rozcienczony charakteryzuje sie innymi, gorszymi,
nizszymi parametrami. Kategorycznie nie wolno miesza¢ pozostatego po pracy rozcienczonego produktu z
laminatem oryginalnym.

® Odlewac¢ z pojemnika tylko ilo$¢ potrzebng do jednorazowego wykonania pracy, pojemnik dokfadnie
zamknaé. Wydajnos¢ kilograma lakieru waha sie w zaleznosci od zastosowanej metody i medidow w
granicy 25-40 metréw kwadratowych.
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Ptynny laminat Top Coat - metody ptynnej laminacji

Mechaniczna za pomoca laminatoréw

Waznym parametrem jest ilos¢ laminatu nanoszona na powierzchnie, nie powinna ona przekraczac¢ 20
mikronéw w jednej warstwie.

W przypadku maszyn bez mozliwosci suszenia, preferowanym rozwigzaniem jest swobodne suszenie
wydrukdw w pozycji poziomej, o ile pozwala na to przestrzen robocza.

Suszenie wydruku w pozycji pionowej moze pod wptywem grawitacji, ze wzgledu na grubos¢ warstwy,
powodowac zacieki.

Reczna za pomocg watka

Narzedziem pracy jest watek do gestych lakierow akrylowych. W czasie pracy nalezy rozprowadzac
lakier rbwnomiernie zdecydowanymi ruchami nie odrywajac narzedzia od powierzchni.

Po wstepnym przeschnieciu cienkiej warstwy pierwszej mozna nakfada¢ warstwe druga. W miare
mozliwosci zaleca sie, aby jedna warstwa prowadzona byta wzdtuz wydruku, a kolejna w poprzek.
Pamieta¢ nalezy, iz dwie cienkie warstwy, mimo wiekszej pracochtonnosci dajq lepszy efekt niz jedna
grubsza.

Po skoriczonej pracy nalezy umy¢ watek w wodzie bez detergentéw! Doktadnie wyptukaé, pozostawi¢ do
swobodnego schniecia. Btedem jest pozostawianie narzedzia zaraz po pracy na diluzszy czas w
pojemniku z wodga. Watek taki ciezko jest doktadnie umyé, a co najwazniejsze rowniez i wysuszyc.
Praca mokrym badz wilgotnym narzedziem uniemozliwia osiggniecie satysfakcjonujacego efektu
koncowego. Watek nalezy przechowywa¢ w warunkach uniemozliwiajacych osiadanie na nim pytéw.

Pistolet malarski

Najpopularniejsze mozliwosci to zestaw kompresor i pistolet na sprezone powietrze, badz pistolet o
napedzie elektrycznym.

W pomieszczeniach o matej kubaturze, koniecznosci ograniczania hatasu optymalnym rozwigzaniem
wydaje sie pistolet o napedzie elektrycznym, przy czym nalezy zakupi¢ urzadzenie o dobrych
parametrach, wysokiej klasy.

Do prac o wiekszym naktadzie zdecydowanie lepszym rozwigzaniem ze wzgledu na niski koszt nosnika
- sprezonego powietrza, jest inwestycja w kompresor. Przy doborze urzadzenia pamietaé nalezy o
wyposazeniu go w filtry: powietrzny i olejowy.

Sam pistolet malarski powinien mie¢ konstrukcje utatwiajacq mycie i konserwacje, wykonany by¢ z
materiatu nierdzewnego. Pozadana jest mozliwo$¢ wymiany dyszy natryskowej, a przede wszystkim
mozliwos¢ regulacji parametrow natrysku, czyli ksztattu stozka oraz wydatku laminatu.

Przed praca nalezy dokonaé przegladu przyrzadu natryskowego. W celu sprawdzenia dziatania i
ewentualnego usuniecia pozostatosci nalezy rozpyli¢ nieznaczng ilos¢ wody pod cisnieniem. Stozek
strumienia powinien mie¢ ksztatt rozproszony. Do matych, precyzyjnych, a zwiaszcza wklestych
powierzchni nalezy stosowac strumien skupiony.

Koniecznym przy pracy jest wlasciwe oswietlenie i wentylacja pomieszczenia. Nalezy stosowac $rodki
ochrony oczu i drog oddechowych.

Aplikowaé nalezy 2 warstwy. Sg dwie metody naktadania obu warstw.

Metoda pierwsza, choc¢ prostsza i niewymagajaca doswiadczenia wymaga wiekszego naktadu pracy.
Lakier nalezy naktada¢ w sposoéb podobny do aplikacji watkiem. Po wykonaniu jednej warstwy
pionowej, kolejng naktadamy w poziomie. Dwie warstwy zapewniajg pozadang grubos$é powtoki,
ponadto pozwalajg usunaé drobne niedociggniecia i braki jednej warstwy. Aplikujac dwie warstwy
mamy duza pewnos$¢, iz nie ma drobnych luk bez laminatu, ktére Zzle wplywaja na estetyke oraz
parametry ochronne.

Druga metoda wymagajaca nieco wprawy pozwalajaca zaoszczedzi¢ czas, zalecana jest rowniez w
warunkach utrudnionego manewrowania wydrukiem. Polega ona na nakfadaniu kazdego kolejnego
paska lakieru na potowe poprzedniego. Tak natozone paski tworza warstwe lakieru.

Po pracy nalezy umy¢ pistolet silnym strumieniem wody. W celu ostatecznego przeptukania zaleca sie
napetni¢ zbiorniczek niewielka iloscig wody. Przechowywa¢ w warunkach ograniczajacych dostep pytu
(np. w pudetku, worku, itp.). Pamietac¢ nalezy o konserwacji i okresowych przegladach pistoletu oraz
kompresora. Praca z urzadzeniami natryskowymi wymaga zdobycia wprawy, nie nalezy sie zniechecac
po kilku prébach.
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Ptynny laminat Top Coat — Bezpieczenstwo pracy

OCHRONA INDYWIDUALNA:

Uzywac rekawic ochronnych odpornych na dziatanie chemikaliow wykonanych z kauczuku butylowego
(grubos$¢ = 0,36 mm, czas przejscia > 480 min.), gumy nitrylowej (grubos$¢ = 0,38 mm, czas przejscia
> 480 min.), neoprenu (grubo$¢ = 0,65 mm, czas przejscia > 240 min). Nie stosowac rekawic
wykonanych z naturalnego lateksu. W przypadku mozliwosci rozchlapywania produktu stosowac
okulary ochronne lub maske zabezpieczajaca twarz. Unika¢ wdychania par produktu. Stosowac ochrone
drég oddechowych z filtrem P2-A, w przypadku nie spetnienia wymogow dotyczacych wiasciwej
wentylacji lub w warunkach przekroczenia NDS sktadnikéw. Ubranie ochronne i bielizne roboczg pra¢
regularnie.

W preparacie wystepuje butoksyetanol (< 15%), dla ktérego obowigzuje norma ekspozycji NDS = 98
mg/m?, NDSCh = 200 mg/m?>.

POSTEPOWANIE Z PREPARATEM:

Nalezy stosowac wentylacje miejscowg wywiewng, usuwajgcg ewentualne pary roztworu preparatu z
miejsca emisji oraz wentylacje ogdlng pomieszczenia. Nie jes¢, nie pi¢, nie pali¢ tytoniu w trakcie
wykonywania pracy z preparatem. Unika¢ wdychania par/aerozoli produktu.

PIERWSZA POMOC:

W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Zdjac¢ zanieczyszczong odziez, umy¢ zabrudzong skére wodg
z mydtem, sptuka¢ doktadnie wodg, jezeli pojawi sie podraznienie skontaktowac sie z lekarzem.

W PRZYPADKU KONTAKTU Z OCZAMI: Przeptukaé oczy przez kilkanascie minut (ok. 15) duzag

iloscia. wody o temperaturze pokojowej, trzymajac powieki szeroko rozwarte. Unika¢ silnego

strumienia, ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia rogdéwki. W przypadku utrzymujacego sie
podraznienia skonsultowac sie z lekarzem.

NARAZENIE INHALACYINE: Wyprowadzi¢ poszkodowanego na $wieze powietrze, w razie braku szybkiej
poprawy zasiegna¢ porady lekarza.

W PRZYPADKU POtKNIECIA: Wyptukac¢ usta duzg ilosciag wody. Natychmiast skonsultowac sie z
lekarzem.

Dr hab. Leszek Kutak
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